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¿CUÁLES SON LAS PRINCIPALES VENTAJAS DEL USO DEL 
MASTERBATCH EN LA INDUSTRIA PLÁSTICA? 

 
 
 
Limpieza en área de producción. A diferencia de los pigmentos en polvo, el masterbatch no mancha ni libera 
partículas volátiles. Esto evita la dispersión de compuestos peligrosos en el aire, reduciendo la exposición del 
personal a agentes tóxicos y facilitando la limpieza del área de producción.  
El uso de masterbatch contribuye activamente a un ambiente de trabajo más limpio, ordenado y seguro, 
cumpliendo con la LEY DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO, LEY Nº 29783. 
 
Gran uniformidad gracias a una excelente dispersión del pigmento. Las partículas de pigmento tienen una 
fuerte tendencia a reagruparse y formar aglomerados de gran cohesión, difíciles de separar con las máquinas 
empleadas en la transformación final por lo que es usual que cuando se utilicen pigmentos en polvo aparezcan 
puntos o ráfagas de color. El uso de masterbatch evita estos problemas, asegurando una dispersión homogénea y 
un acabado final uniforme. 
 
Reducción de las líneas de flujo en colores perlescentes y metálicos gracias a su excelente dispersión. En 
pigmentos en polvo, especialmente aquellos con partículas planas como los metálicos, las fuerzas electrostáticas y 
la absorción de humedad generan una tendencia a formar grumos, lo que favorece la aparición de líneas de flujo. 
El uso de masterbatch reduce significativamente este defecto, al mejorar la dispersión y garantizar una 
distribución más homogénea del pigmento perlescente en la matriz. 
 
Fácil manipulación y dosificación. El masterbatch, al presentarse en forma de pellets, facilita significativamente 
su manejo y simplifica el proceso de pesado. A diferencia de los pigmentos en polvo o líquidos, los pellets son más 
limpios, precisos y cómodos de dosificar, optimizando tanto la higiene como la eficiencia en la línea de producción. 
 
Reducción en la absorción de humedad. A diferencia de los pigmentos en polvo, que son altamente 
higroscópicos, los masterbatches presentan una absorción de humedad considerablemente menor. Algunos 
incluso son prácticamente impermeables, lo que reduce el riesgo de defectos durante el procesamiento y mejora 
la estabilidad del material. 
 
Rapidez en la limpieza. Al no generar polvo durante el proceso, la limpieza de tolvas dosificadoras y otros 
periféricos se vuelve mucho más rápida y sencilla, lo que reduce tiempos muertos y mejora la eficiencia operativa.  
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